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Montage- und Bedienungsanleitung

ENd

Installation and operating instructions

(A) 1yp FEV 55 160-

Fliissig-Entnahmeventil

Fliissig-Entnahmeventil:

Die Ausfiihrung des Flilssig-Entnahmeventils
entspricht den Anforderungen der TRF 2012 und
dient einer mdglichen Entnahme von Fliissiggas
in fliissiger Phase aus dem Behalter.

BETRIEBSMEDIEN

Fliissiggas (gasformig) nach DIN 51622/ DIN EN 589

Fliissiggas ist ein hochentziindliches Brenngas!
Entsprechende Gesetze, Verordnungen und

" technische Regeln beachten!

Im laufenden Betrieb der Fliissiggasanlage wird in
gewissen Zeitabstanden eine
DICHTHEITSKONTROLLE und eine KONTROLLE der

S FUNKTION des Druckregelgerates empfohlen. Bei

Gasgeruch, Undichtheit, Gasaustritt iiber das PRV
(SBV) und Sttjrung an der Verbrauchseinrichtung
sofortige AUSSERBETRIEBNAHME! Fachbetrieb

LEGENDE

Anschluss Fliissiggashehlter

Anschluss fiir VerschluBstopfen
(oder Fliissigphase-Rohrleitung)

Anschluss fiir Rohrbruchventil
bzw. Tauchrohr

Handrad

Wellendichtung
Ventilspindel

Dichtkegel
Verschlussstopfen
Bohrung fiir Plombendraht
Rohrbruchventil

BESCHREIBUNG

Die Ventilkonstruktion mit Dichtkegel (7),
Ventilspindel (&) mit Wellendichtung (5) und
Verschlussstopfen (8) ist als handbetatigbares
Eckventil ausgefiihrt.

Der Verschlussstopfen (8) im Anschluss (% ist mit
einer Entlastungsoffnung von 3 mm Durchmesser
versehen, die erst beim Losen des
Verschlussstopfen (8) wirksam werden kann. Als
Sonderausfiihrung ist der Verschlussstopfen mit
einer Bohrung @2,5 mm Position (9) zur
Aufnahme fiir einen Plombendraht lieferbar.

Typ FEV 55 160-
Standard-Ausfiihrung

Typ FEV 55 164-
mit einem behalterseitigen Rohrbruchventil G0).

ANSCHLUSSE

Anschluss fiir Abmessung und Norm
Fliissiggas- Aussengewinde %" NPT nach
behalter ANSIB1.20.1-1983
VerschluB- Aussengewinde %" NPT nach
stopfen (oder ANSIB1.20.1-1983
Fliissigphase-

Rohrleitung)

Rohrbruch-vent
il oder
Tauchrohr

MONTAGE

Vor dem Einbau in den Fliissiggasbehdlter ist das
Fliissigentnahmeventil auf Transportschaden und
Unversehrtheit zu priifen. Fiir den
bestimmunFsgema'Ben Betrieb und zur Einhaltung
der Gewahrleistung ist die vorliegende Montage- und
Bedienungsanleitung zu beachten und dem Betreiber
auszuhéndigen. Voraussetzung fiir ein einwandfreies
Funktionieren ist eine fachgerechte Installation unter
Beachtungf der fiir Planung, Bau und Betrieb der
Gesamtanlage gilltigen technischen Regeln.

Beim Einbau des Fliissig-Entnahmeventils ist
folgendermalBen zu verfahren

Innengewinde 3/4x28 UNF
nach ANSI B1.1-1989

Liquid extraction valve

Liquid extraction valve:

The liquid extraction valve type corresponds to the
the rE(iuirements of the TRF 1996 and serves as a
possible extraction of the liquefied gas in the liquid
phase from the container.

OPERATING MEDIA

Li,\?ueﬁed gas (gaseous) according to DIN 51622/ DIN
589

Liquefied gas is a highly combustible burnable gas!
Observe the respective laws, regulations, and
technical instructions!

Inon oingjI operation of the liquefied gas unit, LEAK
CHECK and correct FUNCTIONING of the pressure
controller are recommended in certain intervals.
CLOSE DOWN the system immediately in case of gas
smell, leaks, gas penetration via PRV (SBV) or
malfunction of the supplied device! Contact a
specialized company.

KEY

Connection Liquefied gas container

Connection for closure plug
(or liquid phase tube)

Connection for pipe-break valve
or pouring tube

Hand wheel

Shaft wheel

Valve spindle

Conical nipple

(losure plug

Bore hole for locking wire
Pipe-break valve

DESCRIPTION

The valve construction with conical nipple (?),
valve spindle (&) with shaft seal (&) and closure
plug (8) is designed as a hand operated corner

valve.

The closure plug (8) in the connection (2) is
equipped with a charge opening of 3mm
diameter, which can be operated onI?f by
unlocking the closure plug (8). The closure plug
with a bore hole of @ 2,5 mm position (9) for
receiving the locking wire is available as a
special version.

Type FEV 55 160-
Standard version

Type FEV 55 164-
equipped with a container-sided pipe-break

valve (0).
CONNECTIONS

Connectionfor  dimension and standard
Liquefied gas External thread, 34" NPT
container according to ANSI B 1.20.1-1983
(losure plug Internal thread 34" NPT

(or liquid according to ANSI B 1.20.1-1983
phase tube)

Pipe-break Internal thread 3/4x28 UNF
va{;/e orpouring  according to ANSI B1.1-1989
tube

ASSEMBLY

Check the liquid extraction valve for transport
damages and integrity before installation in the
liquefied gas container. For proper operation and
the observance of the guarantee, these mountin
and operating instructions must be followed ani
handed out to the plant owner. Expert installation
under observation of the technical requlations for
planning, construction and operation of the system
as a whole s the precondition for faultless
functioning of the unit.

During assembly of the liquid extraction valve,
proceed as follows:

I

Instructions de montage et d'utilisation

_—Z

Ndvod na montdz a obsluhu
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Typ FEV 55 164-

Soupape de soutirage de liquide

Soupape de soutirage de liquide:

Le modéle de soupape de soutirage de liquide
correspond aux exigences TRF 1996 et sert au
soutirage possible de gaz liquide du réservoir en
phase liquide.

MATERIEL DE SERVICE

(Gaz liquide (gazeux) selon DIN 51622 / DIN EN 589

Le gaz liquide est un gaz combustible hautement
inflammable! Observer a cet effet les décrets, arrétés
et réglementations techniques corres[)ondants!
Pendant le fonctionnement de I'installation de gaz
liquide, il est recommandeé de procéder a intervalles
réquliers a un CONTROLE D'ETANCHEITE et a un
CONTROLE de FONCTION de I'appareil de réglage de
pression. En cas d'odeurs de Eaz, de non-éfanchéité,
d'échappement de gaz par PRV (SBV) et de
défaillance du systéme de consommation, procéder a
[a MISE HORS SERVICE immédiate! Prendre contact
avec le service technique.

LEGENDE

Raccord Réservoir de gaz liquide

Raccord pour bouchon de fermeture
(ou phase liquide-conduite de tuyaux)

Raccord pour clapet d'arrét automatique ou tube
plongeur

Roue a main

Garniture étanche de ['arbre
Tige de soupape

Bague bicone

Bouchon de fermeture
Percage pour fil pour plombs
(lapet d'arrét automatique

DESCRIPTION

La construction de soupape avec bague bicéne @,

tige de soupape (6) avec gamiture étanche de larbre
é ethouchon de fermeture (8) est effectuée en
tant que soupape d'équerre commandée a main.

Le bouchon de fermeture (8) au raccord (2) est muni
d'un orifice de décharge de 3 mm de diametre qui
Peut étre efficace seulement lorsque le bouchon de
ermeture (8) est desserré. Le bouchon de fermeture
est disponible en tant que construction spéciale avec
un perga?e de @2,5mm position (9) pour tenir le
fil pour plombs.

Type FEV 55 160-
Modele standard

Type FEV 55 164-
équipé d'un clapet d'arrét automatique (0) au coté
du reservoir.

RACCORDS

Raccord pour dimension et norme
Réservoir de Filet extérieur %" NPT selon
gaz liquider ANSIB1.20.1-1983
Bouchon de Filet intérieur %" NPT selon
fermeture (ouphase ~ ANSIB 1.20.1-1983
liquide-conduite de

tuyaux)

(lapet d'arrét Filet intérieur 3/4x28 UNF
automatique ou selon ANSI B1.1-1989
tube plongeur

MONTAGE

Avant [a mise en place dans le réservoir de gaz liquide,
vérifier 3ue la soupape de soutirage de liquide n'a pas
subi de dommages lors du transport et quelle est restée
intacte. Pour une utilisation conforme et le maintien de
la garantie, les instructions de montage et d utilisation
suivantes doivent étre observées et remises a
['utilisateur. Une installation techniquement correcte
respectant les r‘eFles envigueur pourla planification,
I'assemblage et [e service du systéme complet est la
condition d'un fonctionnement sans défauts.

Lors de la mise en place de a soupape de soutirage de
liquide, procéder comme suit:

Ventil pro odbér kapaliny

Ventil pro odbér kapaliny:

Provedeni ventilu pro odbér kapaliny odpovida
pozadavkdim TRF 1996 a slouzi k pfipadnému
odbéru zkapalnéného plynu v kapalné fazi ze
zasobniku.

PROVOZNI MEDIA

Zkapalnény plyn (plynny) dle DIN 51622/ DIN EN 589

Zkapalnény plifn je vysoce horlavy palivovy pIKn!
Dodrzujte prislusné zkony, nafizeni a technické
predpisy!

V bézném provozu zafizeni na zkapalnény plyn se v
urcitych casovych intervalech doBoruEu'e,provést
KONTROLU TESNOSTI a KONTROLU FUNKCI tlakového
requlatoru. V pripadé zapachu plynu, netésnosti,
dniku plynu EfQS PRV (SBV) a poruchy spotiebice
okamzité VYRADTE Z PROVOZU! Obratte se na
odbornou firmu.

POPISKY

Pfipojka na zasobnik zkapalnéného plynu
Pfipojka pro uzaviraci zatku

(nebo rozvod zkapalnéného plynu)
Ptipojka pro automaticky pojistny ventil v
potrubi popf. ponomou trubku

Rucni kolecko

Tésnéni hidele

Vfeteno ventilu

Tésnici kuzel

Uzaviraci zdtka

Otvor pro plombovaci drét

Automaticky pojistny ventil v potrubi

POPIS

Konstrukce ventilu s kuZelovym tésnénim (7),
vietenem ventilu () s tésnénim hiidele
azétkou f'e provedena jako ruéné ovladany
rohovy ventil.

Uzaviraci zatka (8) s pfipojenim (2) je opatiena
odlehcovacim otvorem o priméru 3 mm, ktery je
(icinny teprve pfi uvolnéni uzaviraci zatky . Ve
2vldStnim provedeni miiZe byt uzaviraci zétka
dodana s otvorem @ 2,5 mm polozka (9) pro
zasunuti plombovaciho dratu.

Typ FEV 55 160-
standardni provedeni

Typ FEV 55 164-
opatfen automatickym pojistnym ventilem potrubi
na strané zasobniku.

PRIPOJKY

Pripojky pro Rozméranorma

N&doba na Vnéjsi zavit 4" NPT dle ANSI
zkapalnény plyn B1.20.1-1983

Uzaviraci zdtka Vnitini zavit %" NPT dle
(nebo rozvod ANSI B 1.20.1-1983
kapalné faze)

Automaticky Bojistny Vnitini zavit 3/4x28 UNF
ventilvpotrubinebo  dle ANSIB1.1-1989
ponoma trubka

MONTAZ

Pred namontovanim do zasobniku zkapalnéného
plynu je u ventilu pro odbér zkapalnéného plynu
nutno zkontrolovat piipadné poskozeni vzniklé
prepravou a neporusenost. V/ zajmu odpovidajictho
provozu a zachovani zaruky je nutné dodrZovat tento
navod na montaz a obsluhu a predat jej provozovateli.
Predpokladem pro bezchybné fungovani je odbornd
instalace pfi dodrZeni platnych pravidel pro
projektovani, montaz a provoz celkového zafizeni.
Pi namontovani ventilu pro odbér zkapalnéného
plynu postupujte nasledovné:

Knanah ot60pa xuakoit gasbl

IcnonHetve knanaxa 0T6opa CXUKeHHOro rasa
cooTBeTcTBYeT TpefoaHuam TRF 1996 u cryxut
AnA 0T60pa CKINKEHHOTO Fa3a B XMAKOIA hase u3
EmKoCTH.

PABOYUE CPE[IbI

(OXIMKeHHbIV ra3 (ra3006pa3Hblit) corniacto DIN 51622/
INEN 589

(CKVPKEHHbIN ra3 310 1erkoBOCTNIAMEHAOLLMIACA
ropHoYMiA ras!

(obntozaTb COOTBETCTBYHOLLIE 3aKOHbI, MPEAMMCAHIA U
TexHuueckvie npapynal

PekomeHpyeTcA Bo BpeMa SKCUTyaTaTLii NPOBOLVTL,
perynapHo KOHTPOJIb TEPMETUYHOCTI W QYHKLIAK
perynsTopa Aasnexya. Mpv nosBNeHMN 3anaxarasa,
HerepmeTIYHoCTH, 1 Bbixope ra3a vepes MCK

I Herorajikax annapata noTpe6reHia npov3secTi
cpouHbiit BbIBOZ 113 SKCTINYATALIA! O6patuTbea B
(MeLyanyi3vipoBaHHoe NpeanpuaTHe.

NOACHEHUA K HEPTEXY

MpucoenuHeHme k EMKOCTH
MpucoenuHeHme A 3arnyLuKi

(unu ana (tpybonpoBog xuaKoii dasbl)
[pucoenuHeHme K knanay paspbiga Tpybbl
(nw morpyxHoii Tpy6e)

MaxoBuyok

YnnoTHeHue Bana

[Inunpenb knanaxa

YNnoTHUTENbHbIN KOHYC

3amnyLka

OtBepcTvie 4n4 onnomOMpoBaHua
Pa3pbIBHoI KnanaH

ONMUCAHUE

KoHCTpyKLuA Knanana C ynnoTHUTENbHbIM KOHYCOM
@, wnuHgens knanaxa (6)

CynnoTHexvem Bana (5) 1 3aryLuKoii
BbINOSIHEHa B BIYA€ HEABTOMATUYECKOTO YII0BOTO
Knanaa.

3arnywwka (8) B npcoemuHenm (2) o CyckHbIM
0TBEpCTUEM AUAMETPOM B 3 MM, KoTOpoe
(pabaTblBaeT TOMIbKO NPY OTKPYYMBAHMM 3aTYLLIKY
. (newuyanbHoe MCMONHEHHe 3aryLLKK
CoTBepCTHEM AMameTpoM B @ 2,5 MM [Tosuuma
(9 ans onnombnpoBaHms.

Tun FEV 55 160-
(TaHpapTHoe McnonHeHme

Tun FEV 55 164-
NpeayCcMOTPERDI € 3aLUTHBIM KlanaHoM Nnpu

paspbige Tpy6bl (0).

NPUCOEAUHEHUA

Mpucoepunennek  Pasmepbl M HOpMbI
Emkocti BHewwHsa pe3bba 34" NPT
OKIKEHHOr0 rasa cornacio ANSI B 1.20.1-1983
3arnywke BHyTpeHHaA pe3bbae 34"
(nmk NPT cornacto ANSI B
Tpy6onpoBozy 1.20.1-1983

KMIKOR Ga3bl)

Knanay nopbiBa BHyTpeHHsas pe3bba
Tpy6bl Ut 3/4x28 UNF cornacto
norpyXxHoii Tpy6e ANSIB1.1-1989

MOHTAX

[lepess MOHTaXOM KranaHa 0T60pa uEKoil ¢abl B
BMKOCTb CKIDKEHHOIO Fa3a, ero HeoBXoaumo nposepuTh
Ha BO3MOXHbIE TPAHCTIOPTHbIE MOBPEXEHIA 1
KOMNAEKTHOCTb. [1ne HaZnexalLledt SKcnyaTaum u
COXPaHeHIA rapaHTMN Heo6Xo/IMO COBMORATb fiaHHyIo
VHCTPYKLIMIO 110 MOHTa>y M 00CTYKMBaHMIO U NIepeLiaTh
eé nonb30BaTenio. YcnoBvem 1A 6e3ynpeyHoii pabotl
ABNACTCA TEXHUYECKY MPABYIbHbII MOHTaX Mpu
C0boReHIY JeViCTBYIOLLVX TEXHUYECKIIX TIPaBI
pacyéra, MOHTaXa W JKCTyaTaL|vt BCei YCTaHOBK.
¥ MOHTaXe KrlaniaHa 0T60pa WaKoiA ¢asbl
Heo6X0B1MO ZeficTBOBATb ClieyloLLyIM 06pa3oM.

FL

Instrukcja obstugi i montazu

Zawor poboru fazy ciektej

Zawor poboru fazy cieklej:

Zaworu poboru fazy ciektej odpowiada
wymaganiom zasad technicznych gazu ptynnego
TRF 1996 i stuzy do poboru ze zbiornika gazu
ptynnego w fazie ciektej

SRODKI PRACY

gnga ptynny (faza gazowa) zgodnie z DIN 51622/ DIN EN

Gaz ptynny jest wybuchowym gazem ptynnym!
Przestrzegac odpowiednich przepisow, zalecen i requt
technicznych!
Zaleca sie, podczas eksploatacji instalac!]i aazu
E?nne 0, rzeFrowadzanie reﬁularn ch KONTROLI
(ZELNOSCI i FUNKCJONOWANIA reduktora. W
przypadku wydzielania sie zapachu gazu,
nieszczelnosd, ulatniania sie gazu poprzez
wydmuchowy zawdr bezpieczeristwa (Pszli zaktdcent
Wacy urzq(dzenia odbiorczego nalezy natychmiastowo
YEACZYCinstalacje. Powiadomic fachowca.

LEGENDA

Przytacze na zbiorniku gazu ptynnego

Przytacze dla zaslepki
(lub przewodéw rurowych fazy ciektej)

Przytacze dla zaworu zabezpiecza!')qcego przed
peknieciem rurociagu lub rura poboru fazy ciektej)

Pokretto

Uszczelnienie watu

Trzpier zaworu

Stozek uszczelniajacy

Ladlepka

Otwor dla drucika plomby

Zawdr zamykajacy przy peknieciu rurociagu

Opis

Zawor skonstruowany jest jako recznie
uruchamiany zawdr katowy ze stozkiem
uszczelniajacym (7), z nasadka zaworu (6)

z uszezelnieniem watu (5) oraz zaslepka (8).
Zaslepka (8) na przyfaczu (2) jest wyposazona
w otwor odciaZajacy o przekroju 3 mm, ktdry
dopiero w momencie poluzowania zaslepki
moze zadziatac. W ofercie jest wersja specjalna
zadlepki

zotworem @ o przekroju 2,5 mm pozyca (9
w celu przeprowadzenia drucika plomby.

Typ FEV 55 160-
Wydanie standartowe

Typ FEV 55 164-
1 7aworem zabezpieczajacym przed peknieciem
rurociagu (0) od strony zbiomika.

KONCOWKI

Przytacza dla Wymiary i norma
Zbiomik gazu Zawor zewnetrzny %" NPT
ptynnego zgodniez ANSIB 1.20.1-1983
ZaSlepka Gwint wewnetrzny %" NPT
(lub rurociag zqgodnie z ANSI B

fazy ciek’reB 1.20.1-1983

Zawor zamykajacy przg Gwint wewnetrzny
peknieciu rurociagulub  3/4x28 UNF zgodnie z

rura poboru fazy ciektej ~ ANSI B1.1-1989

MONTAZ

Przed przyst?pieniem do montazu na zbioriku gazu
ptynnego nalezy sprawdzic czy zawor nie ulegt
uszkodzeniu podczas transportu. W celu
zapewnienia prawid’rowe?o funkcjonowaniai
zachowania gwarangji nalezy przestrzegac niniejszej
instrukgji obstugii J)rzekazachkuiytkownikowi.
Warunkiem prawidfowego funkcjonowania jest
rowniez fachowy montaz z uwzglednieniem zasad

i requt technicznych obowiizujqcych w czasie
planowania, budowy i eksploatadji instalaji.
Podczas montazu zaworu nalezy postepowac

W nastepujacy sposéb.
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Anschluss (D fiir Fliissiggashehalter

Die vorgesehene Einschweimuffe des
Fliissiggashehdlters und das AuBengewinde des
Fliissig-Entnahmeventils frei von Fett und
Verunreinigungen halten.

Dichtmittel am AuBengewinde des
Fliissig-Entnahmeventils anbringen. Bei
Benutzung von PTFE-Band ist darauf zu achten,
dass dieses den ersten unteren Gewindegang
iiberlappt. Ein zusatzliches Auftragen von
Gleitmitteln ist zu unterlassen.

Entnahmeventil am Gehduse von Hand in die
Muffe am Fliissiggasbehalter lose einschrauben.

Mit Gabelschliissel Schliisselweite SW 32
Anzugs-Drehmoment am Gehduse aufbringen.

Einschrauben des Fliissig-Entnahmeventils nur
im Uhrzeigersinn (ausschlieBlich in
Festdrehrichtung) und mit einem
Anzugs-Drehmoment von 120 Nm festziehen.
Dabei den Anschluss (2) am Ventil fluchtend zur
Behlterachse ausrichten. Das maximale
Anzugs-Drehmoment von 160 Nm darf nicht
iiberschritten werden.

Anschluss 2

+ Ohne Fliissigentnahmeanschluss:
Der Verschlussstopfen st auf Festsitz durch Anzug
im Uhrzeigersinn mittels Gabelschliissel SW34 bei
einem Anzugs-Drehmoment von 50 Nm zu
kontrollieren.

« Mit Flissigentnahmeanschluss:
Der Verschlussstopfen mit Dichtring ist durch
Drehen entgegen Uhrzeigiersinn 2u ldsen. Das
Uberﬁangsst[ick zur Rohrleitung mit einem
Anschluss-AuBengewinde von %" NPT ist mit
einem Anzugs-Drehmoment von 50 Nm im
Uhrzeigersinn zu montieren.

Montagehinweise

Die Montage ist ausschlieBlich mit
Gabelschliisseln vorzunehmen. Eine Rohrzange
darf nicht verwendet werden. Die Benutzung
von Drehmomentschliisseln wird empfohlen.

+ Das Fliissig-Entnahmeventil muss mit einem
Tauchrohrbehlter oder ventilseitig ausgestattet
sein.

Bei der Ventilausfiihrung mit Innengewinde
(3/4x28 UNF) ist das Tauchrohr fest
einzuschrauben.

AbschlieBend ist die technische Dichtheit des
FIUssig—Entnahmeventils an den Anschliissen
vor Inbetriebnahme des Fliissiggasbehdlters zu
priifen. Nur bei Einhaltung dieser Anforderung
darf der Fliissiggashehélter/die
Fliissiggasanlage fiir eine mdgliche
Inbetriebnahme freigegeben werden.

DICHTHEITSKONTROLLE

Die Fliissiggasanlage mul3 vor der ersten
Inbetriebnahme im Zuge von Uberwachungs- und
Wartun(];sarbeiten, vor einer
Wieder-Inbetriebnahme, nach wesentlichen
Anderungen und Instandsetzungsarbeiten auf
Dichtheit gepriift werden. Dazu alle
Absperrarmaturen der Verbrauchgerdte schlieBen
und das Flaschen- bzw. Behalterventil 6ffnen. Dann
alle Verbindungsstellen mittels Lecksuchspray oder
anderer geeigneter schaumbildender Mittel auf
Dichtheit iiberpriifen. Die DICHTHEITSKONTROLLE
?(ilt nur mit dem Priifungsergebnis  dicht” als erfiillt.

eine offene Flamme zur Dichtheitspriifung
verwenden

INBETRIEBNAHME

Das Fliissig-Entnahmeventil ist nach Montage und
erfolgter DICHTHEITSKONTROLLE sofort
betriebsbereit.

BEDIENUNG

Zur Benutzung des Fliissig-Entnahmeventils ist das
Handrad —> fiir die Funktion AUF =,0PEN + “ oder
U =,CLOSE - “gemaR der auf dem Handrad
ersichtlichen Drehrichtung bis Anschlag zu
betétigen.

Ohne Fliissigentnahmeanschluss:
Handrad-Stellung,,CLOSE” und Verschlussstopfen
fest angezogen.

Mit Fliissigentnahmeanschluss:
Handrad-Stellung, OPEN" nur bei angeschlossener
Rohrleitung.

Nach einer Behdlterentleerung: Handrad-Stellung
,CLOSE”, Veerschlussstopfen mit Dichtung wieder mit
angegebenen Anzugs—Drehmoment montieren.
AbschlieBend Dichtheitspriifung (siehe
Dichtheitskontrolle) vornehmen!

WARTUNG

Das Fliissig-Entnahmeventil ist wartungsfrei.

Hinweis

Beim Entleerungsvorgang sind die zutreffenden
technischen Regeln und die Fiillanweisungen des
Speditionsunternehmens zu beachten. Im Falle
einer Fliissigentnahme aus dem Fliissiggashehalter
wird auf die Druckbehélterverordnung,
Druckgerate-Richtlinie und die Technischen Regeln

Rohrleitungen TRR verwiesen.
Technische Daten
Temperaturbereich - 20°Cbis + 65°C
Druckstufe PS 25 bar
Ansprechbereich Durchfluss Fliissiggas
Rohrbruchventil >70kg/h +10kg/h
55160-10 Standard-Ausfiihrung
55160-45 wie 55 160-10,
kundenbezogen
55164-... Ausfilhrung mit

Rohrbruchventil
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Connection (7) for liquefied gas
container @ 1 9

The provided welding socket of the liquefied gas

container and the external thread of the liquid
extraction valve should be free of oil and
impurities.
Apply sealant onto the external thread of the
liquid extraction valve. In the event of use of
PTFE tape, make sure that this overlaps the first
lower thread. You should refrain from any
additional application of lubricants.
Screw the extraction valve on the casing in the
ls]ockdet of the liquefied gas container loosely by
and.

Apply a tightening torque on the casing by means  «

of an open-end wrench (wrench size SW 32).

Screw in the liquid extraction valve only
clockwise (exclusively in the fixed direction of
rotation) and tiﬁhten with a tightening torque
of 120 Nm. At the same time, adjust the
connection (2) at the valve in true alignment
towards the container axis. The maximum
tightening torque of 160 Nm may not be
exceeded.

Connection 2

« Without liquid extraction connection:
In the event of a tightening torque of 50 Nm,
check the interference fit of the closure plug
through tightness clockwise by means of an
open-end wrench (wrench size SW34).

« With liquid extraction connection: Loosen the
closure ﬁlug with a sealing ring by rotating
anticlockwise. The transition Biece to the tube
with external thread of %" NPTis to be
assembled by means of a tightening torque of
50 Nm in a clockwise direction.

Assembly Instructions

For installation, use only open-end wrenches.
A pipe wrench cannot be used. The use of the
torque wrench is recommended.

The liquid extraction valve has to be equipped
with a pouring tube container or with a
sided-valve.

« Inthe event of a valve type with internal
thread (3/4x28 UNF), the pouring tube has to
be fastened with screws.

Finally, check the liquid extraction valve
technical tightness on the connections before
carrying out the start-up of liquefied gas
container. Only upon compliance with this
regulation the liquefied gas
container/liquefied gas unit can be released
for possible start-up.

LEAK CHECK

The liquefied ﬁas unit must be checked for
leaks before the first start-up, during checking
and maintenance work, before the re-start and
afterimportant changes and repair work. To do
this, close all the shut-off devices of the
consuming devices, and open the cylinder or
container valve. Subsequently, check all
connections by means of leakage detector
spray or other suitable foaming agents. The
LEAK CHECK is only considered successfully
completed if the result is “No leaks”. Do not
use open flames to check for leaks.

START-UP

After assembly and successful LEAK CHECK, the
liquid extraction valve is ready for use.

OPERATION

In order to use the liquid extraction valve, operate
the hand wheel — to the stop for the function
=,0PEN + “or =,CLOSE - “according to the
direction of rotation apparent on the hand wheel.

Without liquid extraction connection:
Hand wheel position, CLOSE” and the closure plug
is firmly tightened.

With liquid extraction connection
Hand wheel position, OPEN" only when the tube is
connected.

After emptying the container: Hand wheel position
,CLOSE’, assemble again the closure plug with the

seal according to the indicated tightenin? torque.
FLnalll(g,' carry out the check for leaks (see leak
chec

MAINTENANCE

The liquid extraction valve is maintenance-free.

NOTE

During the emptying process, the applicable
technical rules and the filling instructions of the
freight forwarder have to be taken into account. In
the event of liquid extraction from liquefied gas
container, it is referred to the pressure tank
regulation, ‘Jressure equipment directive and the

technical rules of the tubes TRR.
Technical data

Temperature range -20°Cto +65°C
Pressure grade PS 25 bar

Range Pipe-break Flow Liquefied gas
valve >70kg/h +10kg/h
55160-10 Standard version
55160-13/-47 like 55 160-10,

customer-oriented

55164-... Version with

pipe-break valve )

Internet: www.gok-online.de
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Raccord (7) pour réservoir de gaz liquide

Le manchon a souder prévu pour le réservoir de
gaz liquide ainsi que le filet extérieur de la
soupape de soutirage de liquide doivent étre
sans graisse et impureté.

Appliquer les moyens d'étanchéité au filet
extérieur de la soupape de soutirage de liquide.
En cas d'utilisation de la bande PTFE, veuillez
veiller a ce que celui-ci recouvre le premier pas
de vis inférieur, L'application supplémentaire de
[ubrifiant doit étre omise.

Visser manuellement la soupape de soutirage au
boitier dans le manchon du réservoir de gaz liquide.

Appliquer le couple de rotation de serrage au
boitier a I'aide de la clé a fourche ouverture de
déSW32.

Visser la soupape de soutirage de liquide
uniquement en sens horaire (exclusivement en
sens de rotation fixe) et serrer avec un couple de
rotation de serra%e de 120 Nm. A cet effet, ajuster
le raccord (2) de la soupape en alignement vers
I'axe de réservoir. Il ne faut pas dépasser le couple
de rotation de serrage de 160 Nm.

Raccord @

« Sansraccord de soutirage de liquide:
En cas de couple de rotation de serrage de 50 Nm,
vérifier |'ajustement serré du bouchon de
fermeture par un serrage en sens horaire a laide
de la clé a fourcheSW (ouverture de clé)34.

« Avecraccord de soutirage de liquide: Desserrer le
bouchon de fermeture avec bague d'étanchéité
en tournant en sens inverse horaire. Le raccord
conique vers la conduite de tt’?’aux dotée d'un
raccord de filet extérieur %" NPT peut étre
installé en sens horaire a ['aide d'un couple de
rotation de serrage de 50 Nm.

Remarques de montage

Le montage peut étre effectué exclusivement a
I'aide des clés a fourche. Il ne faut pas utiliser
une clé serre-tubes. Il est recommandé d'utiliser
des clés de couple de rotation.

+ La soupape de soutirage de liquide doit étre
équipee d'un réservoir de tube plongeur ou d'un
€0té de soupape.

En cas de modéle de soupape avec filet intérieur
(3/4x28 UNF), il convient de visser fermement le
tube plongeur.

Avant la mise en service du réservoir de gaz
liquide, vérifier I'étanchéité technique de la
soui)ape de soutirage de fluide aux accords.
Seulement en cas de respect de cette exigence,
le réservoir de gaz liquide/installation de ?az
liquide peut étre autorisé pour une possible mise
en service

CONTROLE D'ETANCHEITE

Avant la premiére mise en service, au cours des
travaux de controle et de maintenance, avant la
remise en service, apres des changements et des
travaux de réparation considérables, |'installation de
gaz liquide doit étre controlée quant a son
étanchéité. Fermer a cet effet toutes les armatures de
sectionnement des appareils de consommation et
ouvrir la valve de bouteille ou de réservoir. Puis
contrdler |'étanchéité de tous les points de jonction
au moyen d'un spray détecteur de fuite ou autre
produit moussant adapté. Le CONTROLE
D'ETANCHEITE n'est considéré comme valable qu'avec
|e résultat de contrdle certifiant ,étanche”. Ne pas
utiliser de flamme vive pour le contréle d'étanchéité.

MISE EN SEVICE

Aprés le montage et un CONTROLE D'ETANCHEITE
satisfaisant; la soupape de soutirage de liquide est
immédiatement préte a la mise en service.

MANIPULATION

Pour utiliser la soupape de soutirage de |i1uide, appuyer
surla roue a main — Jus%u'a 'arrét pourfa fonction
OUVERT =, 0PEN + “ou FERME =, (LOSE - “
conformément au sens de rotation visible sur la roue a
main.
Sans raccord de soutirage de liquide:

osition de aroue a main,| et bouchon de
fermeture fermement serré.
Avec raccord de soutirage de Iiauidez.

osition deTa roue a main, OPEN" uniquement avec
conduite de tuyaux connectée.
En cas de vidage du réservoir: Position de a roue a main
,C[OSE” remonter Te bouchon de fermeture avec joint
d'gtangﬁéité selon le couple de rotation de serrage
indiqué.
Exécquter ensuite le test d'étanchéité (voir controle
d'étanchéité) !

ENTRETIEN

La soupape de soutirage de liquide est sans entretien.

Remarque

Lors du processus de vidage, il faut tenir compte des
regles.techmgues correspondantes et des instructions de
remplissage du commissionnaire expéditeur de
transport. En cas de soutirage de fluide du réservoir de
fluide, nous attirons votre attention sur le décret des
réservoirs sous pression, sur la directive des
équipements sous pression ainsi que sur les régles
techniques de conduites de tuyauxTRR..

Données techniques

Domaine de températures - 20°Ca + 65°C

Etage de pression PS 25 bar

Domaine de réponse Débit Gaz liquide

(lapet d'arrét >70kg/h+ 10kg/h

automatique

55160-10 Modéle standard

55160-13/-47 comme 55 160-10, orienté
vers les besoins du client

55164-... Modele avec clapet
d'arrét automatique

TC N RU 1-DE.MLL01.B.05487
TC N RU 1-DE.AJ87.B.00338

Obernbreiter Strafie 2-18 D-97 340 Markibreit
= +4993324040 Fax +49 9332 404 43
E-Mail: info@gok-online.de
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Pfipojka (1) na zasobnik zkapalnéného
plynu

(hraite poskytnuté navarené hrdlo
zdsobniku zkapalnéného plynu a vnéjsi
zdvit ventilu pro odbér kapaliny pied
mazivy a nedistotami.

Na vnéjSi zdvit ventilu pro odbér kapaliny
naneste tésnici prostredek. Pfi pouzivéni
pdsky PTFE je nutné dbdt na to, aby tato
prekryvala prvni spodni zdvit. Nenandsejte
dodatecné mazivo.

Ventil f)ro odbér kapaliny rucné nasroubujte
na hrdlo zésobniku zkapalnéného plynu.

Vidlicovym klicem velikosti SW 32 utdhnéte
kroucenim ventil na hrdle nadoby.

Ventilu pro odbér kapaliny Sroubujte jen ve
sméru hodinovych rucicek (vylucné ve sméru
utazeni) a utdhnéte kroutici silou 120 Nm.
Pitom pfipojku (2) na ventilu nasmérujte
soubézné s osou nadoby. Nesmite prekrocit
maximalni kroutivj moment utazeni 160 Nm.

Pripojka 2

+ Bezpfipojky odbéru kapalin:
U uzaviraci zétky zkontrolujte pevnost
usazeni dotazenim ve sméru hodinovych
rucicek pomoci vidlicového klice SW34 pfi
kroutivem momentu 50 Nm.

« Spfipojkou odbéru kapalin:
Povolte zétku s tésnicim krouzkem otécenim
proti sméru hodinovych rucicek. Redukci
potrubi s vnéjsim zavitem pfipojeni % “ NPT
nasroubujte ve sméru hodinovyich rucicek
kroutivym momentem 50 Nm.

Pokyny k montazi

Montaz musi byt provedena vylucné pomoci
vidlicovjch Klicd. NepouZivejte hasak.
Doporucuje se pouZiti momentovych klicd.
Ventil pro odbeér kapaliny musi byt vybaven
ponolrnou trubkou na strané nadoby nebo
ventilu.

« U provedeni ventilu s vnitfnim zévitem
(3/4x28 UNF) musi byt ponornd trubka pevné
nasroubovana.

Nakonec zkontrolujte technickou tésnost
ventilu pro odbér kapaliny na ph’ﬂojkéch pred
uvedenim zasobniku zkapalnéného plynu do
provozu. Jen pii dodrzeni téchto ?ozadavkl‘]
smi byt zasobnik zkapalnéného p! ?/nu G
zafizeni na zkapalnény plyn schvaleny pro
pfipadné uvedent do provozu.

KONTROLA TESNOSTI

U zésobniku zkapalnéného plynu musi byt pred
prvnim uvedenim do provozu béhem kontrolnich
a Udrzbdskych praci, pied opétovnym uvedenim
do provozu, po zésadnich zméndach a opravdch
provéfena tésnost. Za timto ticelem uzaviete
viechny uzaviraci armatury spotiebicii a oteviete
ventily lahvi a zdsobnikd. Pak u v3ech spoji
prostrednictvim spre&e na detekci netésnosti nebo
jinych&éniyych |atek zkontrolujte tésnost.
LKOUSKA TESNOSTI je platnd pouze s vysledkem
,t&sny”. Ke kontrole tésnosti nepouzivejte
otevfeny ohen.

UVEDENI DO PROVOZU

Ventil pro odbér kapalinyJe po montdzi a ndsledné
KONTROLE TESNOSTI ihned pripraven k provozu.

0BSLUHA

Pred poutitim ventilu pro odbér ka8alini¥ musite
otocit rucni kolecko — Kro funkci OTEVRENO =
,OPEN + “nebo ZAVRENO =, CLOSE - “ ve sméru
otaceni znazornéném na kolecku, a to na doraz.

Bez pfipojky na odbeér kapaliny:

Nastavte rucni kolecko na,,CLaSE“a pevné
utdhnéte uzaviraci zdtku.

S pripojkou odbéru kapalin;

Nastavte rucni kolecko na, OPEN” jen pfi
napojeném potrubi.

Po vyprdzdnéni zdsobniku: Nastavte ru¢ni kolecko
na,,%LOSE” aopét namontujte uzaviraci zatku s
tésnénim pouzitim uvedeného kroutivého

momentu. Na zavér provedte kontrolu tésnosti (viz
Kontrola tésnosti)!

UDRZBA
Ventil pro odbér kapaliny je beztdrzbovy.

Upozornéni

Pfi procesu varazdhova'ni je nutné dodrzet
prislusné technicka pravidla a pokyny pro pInéni
spedicniho podniku. V pripadé odbéru kapaliny ze
zdsobniku zkapalnéného plynu upozoriiujeme na
vyhlasku o tla 0v>’rch nadobach, smérmici o
tlakovych pfistrojich a technicka pravidla pro
potrubi TRR.

Technické udaje

Rozsah teplot -20°Caz + 65°C

Tlakovy stupen PS 25 bar

Detekovand oblast Priitok zkapalnéného

automatického pojistného  plynu > 70kg/h £

ventilu v potrubf 10kg/h

55160-10 Standardni provedeni

55160-13/-47 jako 55 160-10, podle
zdkaznika

55164-... Provedeni s

automatickym pojistnym
ventilem v potrubi’ (0)
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Npucoepunenne (1) Kk EmKocTn
CHIKEHHOro ra3a

(ooTBeTCTBYHOLLMIA MPUBAPHOIA PacTPy6 EMKoCTI
CKIPKEHHOTO Fa3a 1 BHELUHAA pe3bba Knanaa
0TH0pa CKIKEHHOO ra3a A0MKHbI ObiTb
OUMLLIEHDI OT 3arpA3HEHMIA M CMa3auHoro Macna.

HaecTun ynnoTHUTeNbHOE CPeaCTBo Ha
BHELLIHIOH pe3bOy knanaka oTbopa waKoii
dazbl. pu ncnonb3oBanum nentbl PTFE
HeobX0A1MO CEUTD 3a TeM, 4T0ObI OHa
3aKpblBana NepBblii HIXKHi BUTOK pe3bbbl. He
HaHOCUTb AONONTHUTENbHO CMA3KI.

Knanan ot6opa BBUHTUTb BpyuHylo 6e3 ycunua
B PacTpy0 Ha EMKOCT CKIKEHHOTO ra3a.

3aTAHYTb KOPNYC FAEYHbIM KITH0HOM PasMepom
SW32.

Mpou3BoAUTH 3aBUHYMBaHME KNanaka oToopa
TONbKO N0 YaCOBOIA CTPeNnke (MCKMIUNTENbHO
B OHOM HanpaBMeHuK) U 3aTArvBaHue
CMOMeHTOM 3aTXKu B 120 Nm.

Mpy 3TOM NPUCOEAMHEHNE KnanaHa (2)
OTLIEHTPOBATb COOCHO 0CU EMKOCTI.
MakcumanbHblit MOMeHT 3aTaxki B 160 Nm He
JOMKEH MPEBbILLATHCA.

Mpucoeautenne (2)

« be3 npucoepunenus otbopa xupkoii dasbl.:
Heo6xozumo npoBepuTh 3arnyLuKy Ha
MPOYHOCTb NOCAAKI 3aTAXKOM MO YaCOBO
CTpenKe Npy NOMOLLY raeuHoro Knioya SW34
C MOMEHTOM 3aTAXKi B 50 Nm.

« CnpucoeanHeHrem otbopa xuaKoil ¢asbl.:
OTBUHTUTD 3arNyLLIKY C yNIOTHEHUEM NPOTUB
4acoBoiA cTpenkw. NMepexonHuk K
Tpy60npOBOAY CMOHTMPOBATH €
MPUCOBAMHUTENbHO BHELLHEI pe3b0oil B
% NTP noBopoToM o YacoBoiA CTpenke
CMOMEHTOM 3aTaXKku 8 50 Nm

YKa3aHusA no MOHTaxy

MoHTaX Npou3BOAMTCA MCKIHOUMTENbHO Nl
NOMOLLM raeyHbIX Kntoueit. Henb3a
MIPUMERSTD TPyOHYI0 LiaHry. PekomenpyeTca
UCNONb30BaTb AUHAMETPUYECKHIA KNHOY .

+ Knanax otbopa uaKoit ¢asbl fonxen Gbitb
CHaXEH norpyxHoi Tpyboil.

+ Ecwmknanan cBHyTpeHeil pe3bboit (3/4 X
28 UNF), To norpyxHas Tpy6a xectko
3aBUHYMBAETCA

B 3aKnioueHue npoBepuTb TeXHUYECKYH0
TepMeTYHOCTb KNanaHa 0T60pa B MecTax
MPUCOBAUHERNIE iepes BBOLOM B
IKCIAyaTaLvio EMKOCTU OKIDKEHHOTO Fa3a.
TonbKo npy cobniofieHiy aHKoro
TpeboBaHIA MOXeT ObITb JaHO pa3peLLeHme
Ha BO3MOXHbIii BBOZL B IKCTNyaTaLyio
EMKOCTI M YCTAHOBKM CKIKEHHOTO ra3a.

KOHTPO/b FTEPMETUYHOCTH

HeobXogumo npou3BecTi KOHTPONb FepMETHYHOCTH
YCTaHOBKM OKVDKEHHOTO ra3a Nepe/i NepBbIM BBOLOM B
KCNAYaTaLMio B Xozie paboT o MPoBEpKe 1 TEXHUYECKOMY
06CnyVIBaHYIO, MOCE 3HAUMTENbHBIX U3MEHEHYA 1
pemoHTa. [111A 3700 3aKpbITb BCt0 3aM0PHYK apmaTypy
annapata noTpebneys 1 OTKPLITb KnanaH 6anoHa
EMKOCTL. 3aTeM BCe MecTa NPUCORLIVHEHHiA NPOBEPHTb Ha
repMETUYHOCTb NPV MOMOLLYA CTIELUANbHOr0 a3po30AA A
TIOVICKa yTeueK Wi Apyroro NPUTOBHOTO AANA 3TUX Lieneid
neHooBpasytoLLiero cpezcTBa. Tonbko npy cobmtoseHIn
JaHHOr0 TPE6OBaHIA BMKOCTb U YCTaHOBKA CKIDKEHHOTO
rasa MoryT 6bITb fonyLLeHbl K skcnyatauym. KOHTPOTb
TEPMETUYHOCTY cumaerca BbIMOAHEHHBIM TObKO ¢
PE3YNILTATOM <TEPMETUUHO. He MCronb30BaTb OTKpbITI
OTOHb A1 KOHTPONA FepMETUYHOCTH.

BBOA B SKCMNYATALIUIO

KnanaH ot60pa upKoii a3l nocne MoHTaxa u
NPOU3BEAEHHOTO KOHTPONA TEPMETUUHOCTI CPasy
FOTOB K JKCTATyaTaLlyu

0bCNYXXUBAHUE

[inA ucnonb3oBaHyA Knanaa oT6opa uaKoii gasbl
Heo6X0/IMO MOBEPHYTb A0 y1I0pa MaxoBYYOK Ha
dyHKuum «OTKPbITO» unm «3AKPbITO» cornacko
EKaSaHHOM Ha MaXoBHUUKe HanpaBNeHAM ABIKERNA.
€3 NPUCORAUHEHNS 0T60pA CKIKEHHOTO rasa:
lonoxenue maxosuuka «3AKPbITO» , u 3arnywka
XECTKO 3aTAHYTa .
( npucoeMHEHEM 0TOOPA CKIKEHHOO Fa3a:
lonoxetue maxosuuka «OTKPBITO» Tonbko npu
MpYCoeRMHEHHOM TpyBonpoBoze.
Mocne pasrpy3Kku EMKOCTIL: NONI0MEHYE MaX0BUUKa
«3AKPbITO», CMoHTUpOBATb 3arTyLLIKY C YIIOTHEHUEM
CHOBA C COOTBETCTBYIOLLVIM MOMEHTOM 3aTAXKi. B
3aK7lIoueHvle NPOV3BECTY KOHTPONb FepMeTYHOCTI
(. KoHTpONb repmemquocms)'

TEXHUYECKOE OBC/YMUBAHUE

Knanan oTBopa uKoii ¢asbl He HyKIaeTCA B 06CTYKUBaHMM.

YKka3anua

Mpw 3arpy3Ke cobnioaaTb COOTBECTBYlOLLYE
TEXHUYECKIe PaBIUNA 1 YKa3aHIA M0 3aNONHEHII0
TPAHCMOPTHOIA KoMMaHuW. [lnd 0T60pa CxiKeHHoro
ra3a U3 EMKOCTH AelACTBYHOT NPeANMCaHNA Ana
EmKoCTel, paboTatoLLyIX Nofl ZiaBneHvem, AUpEKTUBbI
A Npu6OPOB, paboTaloLLVX N0 AABAEHYIEM
TexHuueckue Mpasuna ana Tpy6onposoaos TRR.

[nanason temnepary  -20°C go+ 65°C

[NlaBnexne PS 25 bar

(pabatblBatue ACX0J] CKIDKEHHOTO

NPeZIoXPaHUTENIbHOTO raza > 70 Kr/uac £

KnaraHa paspbiBaTpy6bl 10 Kr/ yac

55160-10 (TaHZapTHOE UCMIONHEHMe

55160-13/-47 Kak 55 160-10

55164-... Jlcnonenme C knanaHom
pa3pbiBa Tpy6bI
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Przytacze (1) na zbiorniku
gaz){l?ﬂynn@go

Przewidziana mufa spawana zbiornika oraz gwint
zewngtrzny zaworu poboru fazy plynnej musza
by¢ wolne od thuszczu i zanieczyszczen.

Natozy¢ Srodek uszczelniajacy na gwint
zewnetrzny zaworu. W przypadku stosowania
tasmy teflonowej nalezy zwrdcic uwage na to,
azeby obejmowata ona pierwszy dolny skret
gwintu. Nie wolno aplikowac dodatkowych
Srodkéw poslizgowych.

Wkrecic zawdr luzno w mufe na zbiorniku recznie
trzymajac za obudowe.

Dociagnac uzywajac klucza widlastego o
szerokosci SW 32 zmomentem dociagniecia.
Wkrecanie zaworu tylko w kierunku zegara
(wytacznie w kierunku dokrecania) i dokrecac z
momentem dociggniecia 120 Nm. Przytacze @
ustawic na zaworze w jednej osi do zbiornika.
Maksymalny moment dociagniecia 160 Nm nie
moze by przekroczony.

Przylacze @

+ Sprawdzi¢ poprzez dokrecenie w kierunku
ruchu wskazowek zegara uzywajac klucza
widlastego SW34 moment dociagniecia 50 Nm
(zy zaslepka siedzi na stafe.

Mit Przytacze zaworu:
Zadlepke z pierscieniem uszczelniaj?(cym
poluzowac poprzez przekrecanie w kierunku
grzeciwnym do ruchu wskazowek zegara.
amontowac ztaczke rurowa z gwintem
zewnetrznym % “ NPT wkrecajac w kierunku
biegu wskazowek zegaraiz momentem
dociagniecia 50 Nm.

Wskazowka montazowa

Montaz przeprowadzac wytacznie kluczem
widlastym. Nie wolno uzywac cegéw do rur..
Zaleca sie stosowanie kluczy
dynamometrycznych.

« Rura poboru fazy ciektej musi istniec albo na
zbiomiku albo na zaworze fazy ptynnej.

W przypadku zaworu w wersji z gwintem
wewnetrznym (3/4x28 UNF) rure poboru fazy
ciektej nalezy przykreci¢ na state..
Na zakoriczenie przed uruchomieniem nalezy
przeprowadzi¢ techniczna kontrole szczelnosci
migjsc ﬁolqczeniowy(h zZaworu.
Ibiomik/instalacja moga by¢ oddane do
uzytku wyfacznie po przeprowadzeniu
kontroli szczelnosci.

KONTROLA SZCZELNOs¢I

Kontrola szczelnosci instalacji gazu ptynnego musi by¢
przeprowadzona przed pierwszym uruchomieniem,
podczas prac konserwacyjnych, przed ponownKm
uruchomieniem, Fo przeprowadzeniuistotnych zmian
i napraw na instalagji. W tym celu nalezy zamknac cata
armature odcinajaca doptyw gazu na urzadzeniu
hzytkowni(zym I é)tworzyc'l zawor butli Lubhzbiornika.

astepnie sprawdzic szczelnos¢ wsg%st ich miejsc

of ?zpenio i chuzywajac rodka wykrywajacego
nieszczelnosciTub innego odpowie nie?o srodka
pieniacego sie. KONTROLA SZCZELNOSCT jest zakoriczona
tylkoz wynikiem,szczelne". Nie wolno stosowac
otwartego plomienia w celu przeprowadzenia kontroli
szzelnos.

Uruchomienie

Zawor poboru fazy ciektej jest po przeprowadzonym
montazu i kontroli szczelnosci natychmiast gotowy
do uruchomienia i pracy.

Obstuga

W celu obstugi zaworu nalezy przekreci¢ do oporu
pokretto — z funkcjami otwarty =,0PEN + “lub
zamkniety =,CLOSE - “ zgodnie z widocznym na
pokretle kierunkiem krecenia.

Bez poboru fazy cieklej:
Pozyqja pokretta, CLOSE", a zaslepka jest dociagnieta.

L poborem fazy cieklej:

Pozycja pokretta, OPEN" tylko przy podtaczonym
rurociagu.

Po opréznieniu zbiornika: Pozycja pokretta, CLOSE’,
zaslepke z uszczelka ponownie zamontowac z
podanym momentem dociagniecia.

Nastepnie przeprowadzic kontrole szczelnosci (patrz
kontrola szczelnosci)!

KONSERWACJA

Zawor fazy ptynnej nie wymaga konserwagji

Wskazowka

Podczas oprozniania nalezy przestrzegac
odpowiednich przepisow technicznych i zalecen firm
sBedy(anych. W przypadku poboru fazy ciektej ze
zbiornika powotywac sie na wytyczne dla
zbiornikéw ciénieniowych, Dyrektywe Cisnieniowa

i zasady techniczne dla rurociagéw TRR.

Dane Techniczne

Zakres temperatury -20°Cdo +65°C
(isnienie PS 25 bar

Zakres dziatania Przeptyw gazu
zamknigcia przy ptynnego > 70kg/h +
peknieciu rurociagu 10kg/h

55160-10 Wersja standartowa

55160-13/-47 Jak 55 160-10, zaleznie

od zyczer klienta

55164-... Wersja zzamknigciem przy

peknieciu rurociagu
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